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La Société se réserve le droit de modifier et améliorer ses produits sans préavis.
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Fraiseuse a copier pour profilés de portes et fenétres en pvc

Avec une unité verticale de fraisage manuelle et une unité horizontale de pergage & avancement manuel.

Congue pour réaliser le fraisage avec I'unité verticale et le triple pergage avec I'unité horizontale sur pvc avec renforce-

ment en acier pour l'insertion de la poignée de fenétre avec un seul blocage sans tourner le profilé.
Avec l'unité de fraisage verticale on peut réaliser une large gamme de travaux (voir les exemples au verso).
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Bouton de commande
du palpeur pneumatique

Palpeur pneumatique a 3
diametres (5-8-10mm).

4 butées d’arrét de la descente
verticale sur le revolver
(revolver optionnel avec 8 butées).

6+6 butées escamotables sur les
supports latéraux disponibles en 2
longueurs: Tm et 2m
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Fonctionnement:

1) Le blocage du profile a basse pression est active;

2) En pressant simultanement les boutons pneumatiques
places sur les poignees des leviers droite et gau-

che, le blocage a haute pression est active et le nebu-
liseur (optionnel) et le moteur vertical sont actionnes.

3) Le cycle de pergage est active en appuyant simultane-
ment sur le bouton du levier gauche (descente) et celui du
levier droite (avancement de I'unite de pergage).

Les dispositifs bi-manuels sont certifies (EN574-3A) en
conformité avec les régles de sécurité en vigueur..

Chaque moteur est dote d’'une sonde de temperature qui
interrompt I'alimentation du moteur en cas de surchauffage,
en sauvegardent l'integrite du moteur méme.
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