
Steel, Alu and Pvc Doors&Windows Machinery

Manuelle Ausklinkfräse für Glasleistenprofile
Die manuelle Ausklinkfräse M80GLF ist konzipiert, um zwei Glasleistenprofile gleichzeitig an einem Ende zu 
fräsen und die Montage zu erleichtern.

M80GLF
Version 1.0 - 02/2023

Art.Nr-101081GLF



M.L.A. Via Siemens 5/32 - 41012 Carpi (Modena) Italy - Tel.+39.059.683312 - Fax +39.059.650516
www.mla-machinery.com - info@mla-machinery.com

     Arbeitsweise

     Mit Hilfe eines Revolvers mit bis zu 6 höhenverstellbar-
en Anschlägen kann die Frästiefe der verschiedenen 
Glasleistenprofile korrekt eingestellt werden.

     Die genaue Positionierung des Profils kann auch mit 
maßgeschneiderten Zulagen erreicht werden, die seine 
Bewegung verhindern.        

      Durch Betätigen des Zugschalters an der rechten Seite 
der Schalttafel wird die Niederdruck-Spannung eingeschaltet.

     Durch Drücken der Zweihandbedienung am rechten 
Hebel und an der linken Seite des Maschinengehäuses, 
wird der Motor in Betrieb gesetzt. Die Fräsbearbeitung 
beginnt.

     Durch Halten der Zweihandbedienumg im Rückhub ist 
eine Feinfräsung möglich.

     Die Bearbeitung endet mit dem Loslassen wenigstens 
einer Taste der Zweihandbedienung. Der Motor stoppt 
schnell dank der mechanischen Servobremse. Durch 
Lösen des Zugschalters wird das Profil freigegeben.

     Das große Sichtfenster im Deckel besteht aus kratzfes- 
tem Polycarbonat und garantiert dauerhaft einen optimalen 
Blick auf den Fräsvorgang.

   Eine Anschlussmöglichkeit für eine Späneabsaugung 
Ø100mm befindet sich an der Seite des Deckels. 

      Nach Lösen des Drehknopfes und Öffnen des Maschi-
nendeckels, kann die manuelle Schnellverriegelung gelöst 
werden.

Die Firma behält sich das Recht vor, ihre Produkte ohne vorherige Benachrichtigung zu verändern und verbessern.
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